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专业设备制造企业制造云排名
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在传统生产方式中，ERP系统负责处理销售定单管理、应收帐管理和应付帐管理等事务。而如
果由车间凭经验进行排产，有的甚至采用"好做先做"或"先来先做"的策略，则会让组织生产很难
达到计划预期的效果，更难达到缩短生产周期之目的，所以MES系统的重要性得到了体现，MES系
统产生生产计划、物料需求计划以及许多其它的文档，包括车间生产所需的加工单等。然后将这
些命令信息下发给车间，管理工人怎样执行与何时执行，保障工厂的规律运转。MES的设备监控主
要是对设备信息的管理；专业设备制造企业制造云排名

MES系统通过控制包括物料、设备、人员、流程指令和设备在内的所有工厂资源，优化从定单
到产品完成的整个生产活动。通过运用MES系统，企业以少量的投入，生产出符合质量要求的产
品，实现连续均衡地生产。MES系统通过与ERP、集控系统、物流自动化等系统的集成，为企业搭
建一个生产制造集成平台，实现对生产全流程的管控。在ISA-SP95标准中定义了MES的功能边界，
以其作为定义工厂MES系统业务边界的基础，并结合工厂的自身特点来划定MES系统的业务边界
范围。专业设备制造企业制造云排名MES系统可汇总通过工序报告传送的成果信息；

信息集成：MES系统的基础为装置DCS等控制系统数据，其信息载体为MES实时及关系数据库，从
而能够构建企业整体公用工程物理模型。
统计平衡即MES系统中的统计平衡功能能够为多个部门提供关键计量点的监控以及查询功能，其
中涉及到的部分包括车间、计量以及生产调度等。除此之外，MES的应用能够根据业务的实际需求
而生成相应的报表。
计量监控是指在企业能源管理的过程中，MES系统所具备的计量监控功能能够根据介质的不同类型
而建立一个与之相应的统计平衡模型。根据实际业务的情况对企业车间、装置等能耗进行平衡计
算。
能源结算主要目的在于将经过平衡后的数据进行发布，用户半年可以通过报表及页面的查询方式
对相关数据进行了解。然后通过ERP接口将经过平衡后的数据提供至ERP系统，开始进行财务结算
的相关工作。

MES从上个世纪90年代开始发展，起初主要是在自动化程度比较高的行业得到广泛应用，如汽
车、半导体电子等，同时也在食品饮料、工程机械、大型离散装配、家电行业得以推广。自动化
设备商仍是MES市场的主流供应商，并且目前未能形成类似ERP行业的SAP这样的寡头。尽管许
多ERP厂商虽然也尝试进入MES行业，但是市场拓展效果不佳。很显然，对资源管理轻车熟路
的ERP厂商，对现场控制系统、数据采集，有着与生俱来的生疏和规避，所以市面上对MES系统
供应商的选择依旧偏向专业MES厂商。MES以订单驱动作为主导生产模式，从而快速响应客户化定
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制产品的生产；

随着国内外经济环境的变化，中国制造业对信息化、数据化的需求不断增加，企业更加注重
精益生产、柔性制造。MES系统（制造执行系统）作为中层执行层，需求也呈现出快速增长的态势。
相比较国外MES，我国MES行业发展历程较短，市场刚刚兴起，通过借鉴外国先进MES厂商的发展
模式，根据下设备厂商需求，专门研制符合国内制造业的MES系统。MES在发达国家已实现产业化，
并出现了一批带头企业。国内企业现状规模较小，竞争力较弱，但由于国内制造业MES使用率较
低，所以市场弹性较足，加之国内软件型人才成本较低和软件服务企业更加了解制造业生产流程，
因此国内快速成长出一批MES企业。操作人员可以直接选择流程图中的作业模块，MES系统就可自
动实施对应的软件程序供用户使用；专业设备制造企业制造云排名

MES生产管理系统后，信息反应速度加快，库存压力得到缓解。专业设备制造企业制造云排名

目前比较先进的MES系统在设计之初运用面向对象技术，将整个产品的软件部分彻底地分为两
部分：不涉及数据库系统平台的程序开发部分，与封装了数据库操作系统和底层技术大部分细节
的功能套件部分。通过使用功能套件，应用开发人员在开发过程中可不必深入理解数据库系统操
作和应用程序底层的细节，利用套件提供的接口即可访问和操作网络系统资源和数据库系统，从
而大幅度降低了应用系统开发的难度，缩短了开发周期。并且因为功能套件的使用，使得应用层
面开发与系统无关，为产品未来升级和修改打下良好的基础。专业设备制造企业制造云排名

    公司简介上海甄一科技有限公司（以下简称“甄一科技”）成立于2020年4月13日，孵化
自国内先进的IT咨询公司“汉得信息”（股票代码：300170）。公司前身是上海汉得信息技术股
份有限公司（以下简称“汉得信息”）的一步制造云事业部（以下简称“甄一团队”）。公司专
注为制造企业提供一站式的数字化工厂和供应链深度协同服务。旗下产品“一步云”分为“SCM供
应链深度协同”和“数字工厂”两大模块，分别面向大型制造业终端企业或品牌商以及成长型制
造企业。“一步云”以“1+N”为中心思想，“1”，即大型制造业终端企业，“N”，即围绕终端制造
企业的成长型企业。通过平台，共享生产计划、生产进度、质量情况、入库情况等。“1”实时掌
握采购订单真实备货情况，获取订单等更多维度的准确信息，驱动整体协作效率的提升，深度管
理供应链。在“N”的层面，更易于其向智能制造转型。该产品旨在打通工厂内部以及跨工厂供应
链的业务节点，驱动整体协作效率的提升。2007年，甄一团队就开始关注制造业数字化、供应链
领域，经过十余年的沉淀与发展，甄一科技服务的客户群体已覆盖整车与汽配、家电及装配、电
子配件、纺织服装等行业。


